附件1
2026年第二批揭榜挂帅技术攻关需求榜单

榜单1：厦门市爱维达电子有限公司
	一、企业基本情况

	企业名称
	厦门市爱维达电子有限公司

	企业地址
	厦门市海沧区新阳路10号

	主营业务
	专注电能变换及智慧能源领域，融合可持续清洁能源与能源数字化领域，提供UPS电源、微模块数据中心、军工级电源、5G基站电源、光伏逆变器、户用储能、工商业储能等解决方案。

	法定代表人
	王勇军
	电话
	

	技术对接联系人
	陈一逢
	电话
	13950115630

	技术对接邮箱
	zhangjt@evadaups.com
	技术对接地址
	厦门市海沧区新阳路10号

	企业性质
	□未来产业骨干企业 ☑国家级高新技术企业 □市级或省级科技小巨人领军企业 □创新型中小企业  □专精特新中小企业 ☑专精特新“小巨人”  □其他                             

	二、技术攻关需求情况（此部分针对需由揭榜方攻关的技术难题进行说明）

	重大技术需求（难题）题目
	国产化工业型不间断电源关键技术攻关

	技术需求所属行业领域
	(电子信息   (机械装备 (商贸物流   

(生物医药   (集成电路 (新材料与新能源
(人工智能   (基因与生物技术  (低空经济  (氢能与储能
(其他                   

	技术难题概述
	面向电力、石化、轨道交通、智能制造等连续供电场景，中大功率工业不间断电源（UPS）需要在复杂负载、长时运行和多机冗余条件下兼顾供电连续性、电池寿命与扩展灵活性，现有产品主要存在三类共性瓶颈。

1.三进单出逆变输出形成100 Hz二倍频脉动功率，易经直流环节反馈至电池侧，导致直流母线电压以及电池支路电压、电流波动，引起很大的电磁干扰。传统增大电容、串联电感等办法体积和成本较高，且功率扩大后效果受限，需要研究PFC/Boost功率单元复用、交流PFC与直流Boost模式切换、母线电压—电感电流双闭环功率解耦方法，将脉动能量限制在可控储能环节。
2.多台UPS并联冗余时，共用一组电池可减少电池数量、空间和运维投入，但并非将各机电池端口直接并接即可实现。由于各机整流器参数、采样精度和母线控制存在差异，容易出现充电功率分配不均、直流环流和电流反灌；在市电与电池模式切换、单机投退、负载突变及局部故障时，还可能产生母线冲击和故障耦合。如何协调各机输入功率、输出功率与公共电池充放电功率，保证正常工况下均衡运行、动态过程中母线稳定、异常情况下故障不扩散，是实现多UPS安全共用电池组的关键难题

3.传统UPS并机依赖专用同步线、均流线和通信线，扩容时存在布线复杂、接口多、维护不便和单点线路故障。无线并机虽可提高部署灵活性，但工业现场的电磁干扰和复杂传播环境会带来时延、抖动、丢包、中断及信息安全风险，影响多机输出相位一致性、负载均分精度和动态稳定性，严重时可能引起环流、过载或并机退出。如何在无线通信条件下兼顾同步精度、均流性能、扩容灵活性与供电可靠性，并保证失联期间各机仍能自主稳定运行、通信恢复后可平稳重新协同，是无线并机工程化应用必须解决的核心难题。

4.企业已具备3～250 kVA工业UPS平台和中小功率样机验证基础，相关拓扑、控制器及测试条件较为成熟，具备向系列化产品放大的可行性。上述问题属于工业UPS领域的共性关键技术瓶颈，核心难点在于多变换器功率解耦、协同控制和高可靠工程化，尚非单一元器件受制于人的典型“卡脖子”问题，但其自主化突破对高端工业UPS国产替代具有重要支撑作用。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标
	在企业现有3～250 kVA工业UPS平台基础上，形成可系列化移植的三项核心技术，并完成典型容量样机及并联系统验证。

1．形成PFC/Boost单元复用及二倍频功率解耦方案。在企业统一的额定直流输入、额定输出和典型负载测试口径下，三进单出的UPS将电池接入侧直流母线二倍频电压纹波有效值系数由传统方案部分工况约10%降至不高于0.5%，并同步降低电池支路低频电压、电流波动；不额外设置独立全功率纹波补偿变换器。该方案在不增加滤波回路硬件成本的基础上，指标满足电力行业标准DL/T 1074《电力用直流和交流一体化不间断电源设备》规定的反灌纹波电压系数要求，对直流母线的反灌纹波电压有效值系数不应超过0.5%，具有极高性价比。
2.实现至少2台UPS并联冗余共用1组电池，建立基于各机输入—输出功率差额的充电功率分配、母线电压协调、环流抑制和单机故障隔离机制，完成市电正常、停电转电池、负载突变及单机投入/退出等工况验证。

3. 实现UPS无线并机功能，采用无线同步通信与本地下垂/虚拟阻抗均流相结合的分层控制，支持通信异常后的自治运行和安全状态切换。

最终，形成控制算法、嵌入式软件、关键控制单元和系列化设计规范，完成样机测试及适用标准验证，申请发明专利不少于3件。核心算法、软件及系统接口实现自主可控，关键器件在满足可靠性要求的前提下优先采用国产方案。现有条件为企业3～250 kVA工业UPS主电路和额定电压体系，满足GB/T 7260.1-2023、GB/T 7260.3-2024及DL/T 1074-2019等适用要求，以器件复用和软件升级为主，兼顾成本、体积、可靠性及可生产性。完成一篇高水平的SCI论文。

	对发榜方及行业技术水平的意义与作用
	爱维达已建立UPS、储能及电能变换产品体系，2025年营业收入规模约3亿元，正处于由产品供应商向高可靠能源系统解决方案提供商升级的重要阶段。三项技术形成后，有望在现有3～250 kVA工业UPS平台上形成差异化能力：二倍频纹波抑制可减轻电池低频应力，提高直流系统兼容性和长期可靠性；共用电池组可减少冗余系统电池配置、占地及维护工作量；无线并机可降低扩容布线和调试复杂度，增强系统柔性与故障自治能力。

对发榜方而言，成果将补强工业UPS核心控制算法、嵌入式软件和系统验证能力，形成可复用的自主知识产权与系列化设计规范，推动产品由单机性能竞争转向系统协同和全生命周期价值竞争，支撑电力、石化、轨道交通、智能制造等高可靠市场拓展，并为企业后续规模增长、规范治理和资本市场发展提供技术及产品基础。

对行业而言，该项目可为多机共电池、无线并联及低频纹波抑制提供可复制的工程方法，降低关键工业场景对国外高端UPS方案的依赖，带动国产控制器、功率器件、磁性器件及测试认证协同升级。上述成果主要解决共性工程瓶颈，并非全面替代国外所有高端产品，但对提升国产工业UPS的可靠性、可维护性和自主可控水平具有积极作用。在此工作基础上，主持一项石化化工行业UPS的国家标准制定。

	国内外同类技术指标对比情况
	国际工业UPS以维谛Liebert Industry等系列为代表，公开产品覆盖5～500 kVA，其中电力型样本覆盖10～120 kVA，具备输入/输出隔离、N+1有线并联、输入电流谐波小于5%、整机效率最高约94.5%以及较强过载能力，工程成熟度较高。其公开资料主要强调整机可靠性和有线并联冗余，未将PFC/Boost复用式二倍频纹波抑制、共用电池组协同及无线并机失联自治作为一体化标准能力进行系统披露。国内工业UPS在国产化、成本和服务响应方面具有优势，但多数产品仍以独立电池组、有线并机和被动滤波为主，共用电池及无线并联多为项目化配置，控制接口和验证方法尚不统一。本次揭榜挂帅不追求所有基础指标全面超越国外标杆，而是在满足适用标准和可靠性要求的前提下，重点补齐上述三项系统协同能力。

	对揭榜方的要求
	揭榜方可由高校、科研院所、科技企业独立申报，或组成优势互补的联合体并明确牵头单位。团队应具有电力电子变换器、工业UPS数字控制、多变换器并联及嵌入式系统研发基础，能够围绕二倍频功率解耦、共用电池功率协调和无线并机控制提出完整方案。应具备电磁与电路建模、控制算法开发、控制器软硬件实现、硬件在环/样机测试及故障工况验证条件，能够配合企业完成从小功率原理样机到大功率系列化移植。团队成员在变换器拓扑、磁性器件、并联控制、工业无线通信等方向应形成合理分工，并具有相关论文、专利或工程成果。揭榜方须设置稳定的项目负责人和技术骨干，接受阶段考核，能够开展必要的现场联合调试，并遵守保密、知识产权、科研诚信及经费管理要求；产学研联合申报时，应在合作协议中明确任务、经费、成果归属和风险承担。

	拟给予揭榜方的研发经费（单位：万元）
	200万元

	技术攻关完成时限
	2027年12月前完成

	知识产权归属及收益分配
	各方在合作前已拥有的专利、软件、技术秘密等背景知识产权仍归原权利人所有。项目执行中由双方共同完成的发明、软件和技术成果原则上共同所有，具体权属比例、申请及维护费用由合作协议按实际贡献另行约定；由一方独立完成且未使用对方保密技术的成果归完成方所有。需求方在工业UPS及相关电能变换产品领域享有优先实施权，揭榜方保留科研教学和非商业研究使用权。对外许可、转让及收益按贡献和投入协商分配；论文发表、成果鉴定和对外披露须履行保密审查。

	需求方承接成果转化后预期的投入、指标、经济、社会效益
	需求方计划在研发、试验检测、样机试制、生产工装、认证、供应链导入和市场推广等环节累计投入不低于2000万元，建设覆盖大功率工业UPS的开发与测试能力，推动三项技术在典型产品上定型并逐步系列化。成果转化后，形成具备低二倍频纹波、两机及以上共用电池组、无线并机与失联自治能力的工业UPS产品，力争三年内实现相关产品累计新增销售收入2亿元以上。经济上可拓展电力、石化、轨道交通和智能制造等高可靠市场，提升高附加值产品占比及品牌竞争力；社会效益方面，可提高关键工业负载供电安全，减少冗余电池配置、布线和运维投入，降低电池全生命周期资源消耗，并带动国产控制器、功率器件和磁性器件应用。项目形成的自主知识产权和工程标准还将增强企业持续创新与规范化发展能力，为后续资本市场发展奠定较扎实的技术及产业基础。


榜单2：富士乐（厦门）药业有限公司 

	一、企业基本情况

	企业名称
	富士乐（厦门）药业有限公司

	企业地址
	厦门市海沧区白佬沙南路1号厦门医疗器械产业园A1号楼第1-2层

	主营业务
	营养制剂研发、生产、销售；技术服务

	法定代表人
	易忠钰
	电话
	

	技术对接联系人
	易必祥
	电话
	15394453599

	技术对接邮箱
	1204230941@qq.com
	技术对接地址
	厦门市海沧区白佬沙南路1号厦门医疗器械产业园A1号楼第1-2层

	企业性质
	□未来产业骨干企业 □国家级高新技术企业 □市级或省级科技小巨人领军企业 □创新型中小企业  □专精特新中小企业 □专精特新“小巨人”  □其他                             

	二、技术攻关需求情况（此部分针对需由揭榜方攻关的技术难题进行说明）

	重大技术需求（难题）题目
	肠内营养乳剂（TP）工艺、质量标准及关键技术研究

	技术需求所属行业领域
	(电子信息   (机械装备 (商贸物流   

(生物医药   (集成电路 (新材料与新能源

(人工智能   (基因与生物技术  (低空经济  (氢能与储能

(其他                   

	技术难题概述
	本项目榜单肠内营养乳剂（TP），围绕其制备工艺、质量标准及关键技术等内容开展研究。

制剂处方的合理性配伍，本项目TP制剂处方的成分较多，不同成分的加入会影响制剂的最终稳定性，需要考察处方中影响较大的成分之间的相互配伍，有助于整体制剂制备过程中的稳定性及其后多步骤处理过程中的稳定。

一、制备工艺复杂，产品的最终稳定性保障难度大

多种成分的TP营养乳剂在制备工艺过程中的油水分离、其他成分的离析及高温热压灭菌过程中的营养的稳定性等是保障本类营养制剂的产品质量的重要环节，需要适合本类制剂生产的完整的制备工艺流程，并且能够符合工业化大生产。包括配方体系稳定性、生产工艺落地及货架期储存三方面难题：

1、配方体系稳定性

‌乳剂分层风险‌：脂肪相、水相、碳水化合物体系共存时，易出现乳滴聚结、浮油、沉淀，常规均质工艺难以长期维持粒径稳定。

‌蛋白絮凝问题‌：蛋白与矿物质（如碳酸钙、磷酸三钙）在特定pH、温度条件下易发生絮凝，直接破坏乳剂均一性。

‌淀粉回生控制‌：在灭菌、长期储存过程中易出现回生，导致黏度异常升高、析出沉淀。

2、生产工艺落地

均质粒径精准管控‌：需将全部乳滴粒径稳定控制在1μm以下，批次间粒径偏差易超标，影响产品货架期稳定性。

‌热敏成分投料控制‌：糖类、部分维生素需在60℃以下低温投料，高温工序易引发褐变、活性成分降解，影响产品风味与营养效价。

‌灭菌工艺适配‌：高温灭菌过程中易出现蛋白变性、脂肪上浮，需在保证无菌的同时兼顾乳剂物理稳定性，工艺参数调试难度大。

3、货架期储存

长期储存稳定性‌：18个月有效期内，乳剂易出现黏度漂移、微量乳滴聚集，维生素A、K等活性成分降解幅度易超出10%的合规限值。

‌温度耐受范围窄‌：25℃以上长期存放易加速分层，流通环节的温度管控难度较高。

二、质量控制难度大

肠内营养乳剂的制备过程中，质量控制是一个重要环节。原辅料的质量控制要求较高，原辅料的成本也相对较低，这增加了最后制剂质量控制的技术难度‌，另外TP乳剂的主要成分的种类多、成分多也会影响质量检测过程中的前处理，多组分的相互影响最终也影响了乳剂中所测物质的含量检测。产品含量的检测是对整体制剂质量保证的极其重要的环节和必备的环节，本项目需要研究适合本产品TP制剂的含量检测方法，并且符合药品申报的内容要求。

三、中间体控制指标

1、配料混合工序中间体指标

‌固形物含量‌：控制在18%~22%，偏差不超过±0.5%，保证后续均质工序的物料浓度稳定。

‌pH值‌：精准控制在6.5~7.5区间，避免蛋白絮凝、淀粉提前糊化。

‌料液温度‌：投料阶段温度稳定在65~80℃，适配淀粉糊化、蛋白分散的工艺要求。

2、均质工序中间体指标

‌乳滴粒径‌：95%以上乳滴粒径≦1μm，最大粒径不得超过2μm，杜绝大颗粒脂肪聚结。

‌黏度‌：控制在50~300mPa·s，批次间黏度偏差≤10%，保证乳剂流动性均一。

‌乳化稳定性‌：3000r/min离心15min无分层、无浮油，验证乳化体系初步稳定。

3、灭菌前中间体指标

‌营养组分含量‌：蛋白质、脂肪、碳水化合物的含量偏差控制在标示量的80%~120%，符合处方配比要求。

‌微生物初染量‌：总菌落数≦100CFU/ml，降低后续灭菌的负荷与对乳剂稳定性的影响。

‌电解质浓度‌：钠、钾、钙等关键电解质含量偏差≦标示量的5%，保证最终产品渗透压合规。

4、灌装前待灭菌中间体指标

‌渗透压‌：控制在290~310mosm/L，与最终成品渗透压偏差≦5%。

‌感官状态‌：物料呈均匀浅棕黄色混悬液，无可见大颗粒、无絮凝、无油滴析出。

‌固液分散性‌：静置30min无明显沉淀分层，保证灌装后瓶内物料均一。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标
	本项目通过技术攻关，建成国内肠内营养剂TP的优良处方、稳定工艺及该类制剂质量标准全面升级的检测方法，有助于推动国内TP制剂的快速发展和迭代升级。

1、稳定的配伍要求：配伍研究后所添加的各种处方成分符合产品质量标准要求；

2、制备工艺的目标：所提供的制备工艺符合工业化生产，并且制备所得产品符合其制剂的质量标准要求；

包括：1)感官与物理性状指标

‌外观性状‌：成品为浅灰黄色至淡棕色含有固体混悬物的乳剂，无分层、浮油、絮凝、沉淀等异常现象。

‌渗透压‌：稳定控制在250mosm/L，与标示值偏差不超过±5%，适配人体肠道耐受要求。

‌黏度‌：25℃条件下黏度控制在150~350mPa·s，批次间偏差≦15%，保证管饲输注流畅性。

2)营养组分含量指标

‌宏量营养素‌：每500ml成品中蛋白质17~21g、脂肪15~19g、碳水化合物65~73g，含量偏差控制在标示量的90%~110%。

‌微量营养成分‌：维生素、矿物质的含量偏差控制在标示量的80%~120%，其中乳糖含量≦0.05g/500ml，符合低乳糖要求。

‌能量密度‌：每500ml总能量稳定在500kcal，能量来源占比严格符合蛋白质15%、脂肪30%、碳水化合物55%的处方要求。

3)稳定性与微生物指标

‌乳剂稳定性‌：3000r/min离心15min无分层、无油层析出，6个月加速试验后乳滴粒径仍95%≦1μm。

‌微生物限度‌：符合口服乳剂无菌要求，无致病菌检出，总菌落数≦10CFU/ml。

‌活性成分稳定性‌：有效期18个月内，维生素A、维生素K1等热敏性成分的含量下降幅度不超过标示量的10%。

3、其他成分的质量标准：脂肪、膳食纤维、钠、钾、钙、镁、铁、锌、磷、氯化物、VC、VA、Vb6、Vb1、Vb2、VE、烟酰胺、硒、铜、锰等的含量检测标准适合本类制剂的测定并同时符合申报要求；

	对发榜方及行业技术水平的意义与作用
	1、提升技术水平和创新能力‌：通过技术攻关，能够显著提升团队的技术水平和创新能力。具体目标包括掌握最新的技术趋势，解决关键技术难题，推动技术创新和突破，确保在行业内保持领先地位‌；

2、优化生产流程和降低成本‌：技术攻关的目标之一是优化生产流程，提高生产效率，保证产品质量。通过改进制备工艺的各个环节，避免生产过程中对质量稳定性的因素，提高产品质量，确保生产过程的高效、高质量进行；

3、增强市场竞争力‌：技术攻关的另一个重要目标是增强企业的市场竞争力。通过技术创新和产品优化，提升产品的市场竞争力，满足患者及不同人群的需求，扩大市场份额，提高企业的经济效益。

	国内外同类技术指标对比情况
	在以上所示的含量测定的成分中，本项目所要求的内容除了国际上所测含量之外，增设了烟酰胺、硒、铜、锰等成分的检测方法内容，并根据进展需要对氟化物、叶酸、泛酸、铬、钼等其他成分化合物的检测方法进行摸索。

	对揭榜方的要求
	1、科研诚信：揭榜方具有良好的科研道德和社会诚信，近三年内无违背科研诚信要求的行为记录及科研部门实施联合惩戒的社会失信行为记录。

2、团队资质：揭榜团队须为制剂工艺研究相关稳定科研团队，拥有较深后的研发能力、开发药物制剂新产品研究经验，在营养制剂领域具有较好的研究经验能力。
3、技术能力：具备制剂处方分析配伍能力；拥有液体制剂制备工艺的技能及后续制剂灭菌相关的技能；具有产品成分相关质量分析能力；能对张榜后目标需求提出攻克关键核心技术的可行方案。 

4、科研条件：具备完善的制剂相关的研发平台、质量分析前处理及分析实验室，具有制剂工艺过程中质量控制的检测设备等。



	拟给予揭榜方的研发经费（单位：万元）
	210万元

	技术攻关完成时限
	2027年12月31日前完成。

	知识产权归属及收益分配
	1、产权归属：

利用本项目经费完成的科技成果及其知识产权，包括但不限于发明专利、实用新型专利、技术秘密、质量标准等，归发榜方（企业）独家所有。专

2、研发方权益：

揭榜方享有署名权，可按实际贡献在成果文件、专利发明人栏及获奖申报中列名。在保障商业秘密前提下，揭榜方可发表非营利性学术论文，投稿前需与发榜方协商和经发榜方审核，所发表项目相关论文不得含商业秘密，署名单位包含双方，排序协商确定。

利益分配

成果产业化转换，发榜方实现量产后，所产生的商业利益，归发榜方所有，揭榜方不参与项目商业化运营与收益分配。

	需求方承接成果转化后预期的投入、指标、经济、社会效益
	1、满足市场增长需求：随着人口老龄化和慢性病患者增加，以及对健康和营养的关注度提高，该项目的成果转换产品可以满足不断增长的市场需求，改善患者的生活品质。

2、提高医疗水平：产品对于胃肠道功能障碍、消化系统疾病以及需要肠内营养支持的患者有着重要的医疗作用。成果转换量产将提供更多高质量、安全有效的制剂产品，为医疗机构和患者提供更丰富的选择，有效提高医疗水平和治疗效果；缩短治疗时长，减少医疗支出。
3、项目成果转换产品已收录国家医保目录，可实现国产替代进口，实现医保带量集中采购，量大价优，降低国家医保支出，受益大基数百姓。
4、促进科技创新与产业升级：肠内营养制剂属医药行业的高新技术领域，本项目成果转换产品将推动细分领域的科技创新和产业升级。需求方通过引进先进的生产设备和技术，提升产品质量和生产效率，进一步提高产业竞争力；同时项目量产也能带动产业集群发展，吸引更多上下游企业聚集，提升地方医疗行业软实力和品牌影响力。
5、创造就业机会：项目成果转化后将会带来大量的就业机会，从研发、生产、销售、售后服务等环节都需要专业人才的参与。吸纳专业高知人才入厦留厦。


榜单3：厦门长塑实业有限公司           

	一、企业基本情况

	企业名称
	厦门长塑实业有限公司

	企业地址
	厦门市海沧区翁角路268号

	主营业务
	新能源膜材、生物基可降解膜材、功能性膜材等膜材料产品

	法定代表人
	郑伟
	电话
	

	技术对接联系人
	吴腾达
	电话
	13400700929

	技术对接邮箱
	wutengda@chang-su.com.cn
	技术对接地址
	厦门市海沧区翁角路268号

	企业性质
	未来产业骨干企业 国家级高新技术企业 □市级或省级科技小巨人领军企业 □创新型中小企业  □专精特新中小企业 专精特新“小巨人”  其他   国家级制造业单项冠军企业                          

	二、技术攻关需求情况（此部分针对需由揭榜方攻关的技术难题进行说明）

	重大技术需求（难题）题目
	超薄耐高压聚丙烯电容膜关键技术研发及应用

	技术需求所属行业领域
	(电子信息   (机械装备 (商贸物流   

(生物医药   (集成电路 新材料与新能源
(人工智能   (基因与生物技术  (低空经济  (氢能与储能
(其他                   

	技术难题概述
	目前，新能源薄膜电容器以双向拉伸聚丙烯（BOPP）薄膜为核心介质，为满足车规级DC-Link等薄膜电容器更高能量密度的要求，国内外研究均聚焦于提升介电薄膜的高温介电场强。国际方面，日本东丽等企业已构建电容膜及薄膜电容器完整产业链，相比之下，国内电容膜生产企业在高端电容膜领域起步较晚，在基础理论研究及工程实验数据积累明显不足，包括聚丙烯晶体形态调控、分子取向设计及击穿失效机制研究方面起步较晚。材料加工基理研究不足阻碍企业进行有效的工艺改进，造成国内薄膜装备及工艺一体化优化能力不足，在薄膜厚度均匀性、电场分布与缺陷控制存在短板，致使与国际先进水平尚有差距，面临“卡脖子”风险，需全力突破。尽管清华大学等单位在共混改性、纳米填料增强、界面工程等方面取得实验成果，证明提升击穿场强与耐温性能的可行性，但在产业化规模应用方面仍面临多项瓶颈，无法落地。


	技术攻关后希望达到的预期技术目标
	1、为提升聚丙烯薄膜产线技术水平和实现电容膜产品高性能，本项目旨在揭示聚丙烯高温料熔体流变性、同质多晶行为与高温击穿性能的内在关联，系统阐明流变行为与链结构协同、薄膜结晶结构与热定型工艺协同的连锁式结构调控规律，能够从高分子物理的角度对熔体挤出-铸片流延-双向拉伸-热定型产线全流程背后的构效关系机理有深入理解，为基于同步双拉产线开发超薄、耐高温电容膜高端牌号提供必要的理论指导和实验数据参考。
2、阐明大范围改变熔体过冷度引起聚丙烯铸片凝聚态结构变化规律，揭示铸片结构特性调控BOPP成膜加工性的本质机理；厘清铸片结构和双拉工艺对BOPP薄膜表面形貌/本体结晶的协同作用，建立铸片-薄膜-电气性能的内在关联；提出基于过冷度调节的生产线改进工艺，为聚丙烯电容膜制备技术进步、产品性能改善提供实验依据和技术支撑。
3、基于基理研究成果及工程数据分析，改进生产工艺，提升车规级DC-link电容膜性能指标：
介质薄膜厚度≤3.0μm；23°C击穿场强≥550 V/μm，最低值≥450 V/μm；105 °C平均击穿场强≥ 450 V/μm，最低值≥ 350V/μm；纵向拉伸强度≥180MPa，横向拉伸强度≥270MPa。


	对发榜方及行业技术水平的意义与作用
	本项目所形成的成果将夯实新能源电容膜的理论基础，填补行业短板，突破行业关键技术，实现替代进口，有助于推动我国新能源电子元器件关键材料的国际竞争力，巩固长塑实业在功能性膜材行业的领先地位。

	国内外同类技术指标对比情况
	序号
技术参数名称
本项目技术指标
东丽(日本)
1
厚度(um)

≤3.0μm

≤3.0μm

2

拉伸强度(MPa)
MD
180

165

TD
270

330

3

105 °C平均击穿场强（V/um）
600

450



	对揭榜方的要求
	具备同类产品的研究基础和成果，包括专利、论文等；
有成果转化案例优先；

	拟给予揭榜方的研发经费（单位：万元）
	50万元。

	技术攻关完成时限
	2028年10月前完成。

	知识产权归属及收益分配
	知识产权归发榜方所有。

	需求方承接成果转化后预期的投入、指标、经济、社会效益
	本项目预计研发投入超过1000万元，项目成果转化后有望实现年产值超5000万元。
本项目所形成的成果可广泛应用于新能源汽车高压平台，提高我国自主核心器件研发水平和市场自给率，推动新能源汽车电驱系统产业链升级和发展，促进新能源汽车等国家新兴战略产业良性循环发展。从市场需求看，预测未来五年年，国内高端电容膜市场将保持两位数增长，高端产品国产替代具备显著战略价值和经济效益。
本项目产品主要直接为法拉电子的薄膜电容器配套，进而应用于新能源汽车、储能等新能源领域，形成产业链协同发展，巩固我区新材料产业优势地位，助力打造新能源产业集群，为厦门本地创造显著经济效益和社会效益。




榜单4：厦门盈趣科技股份有限公司

	一、企业基本情况

	企业名称
	厦门盈趣科技股份有限公司

	企业地址
	厦门市海沧区东孚西路100号

	主营业务
	智能制造，智能家居，智慧物联网单品，车联网方案和脑机接口等前沿创新消费电子产品

	法定代表人
	林松华
	电话
	

	技术对接联系人
	连慧贞
	电话
	15880068590

	技术对接邮箱
	Jan_lian@intretech.com
	技术对接地址
	厦门市海沧区东孚西路100号

	企业性质
	□未来产业骨干企业 ☑国家级高新技术企业 □市级或省级科技小巨人领军企业 □创新型中小企业  □专精特新中小企业 □专精特新“小巨人”  □其他                             

	二、技术攻关需求情况（此部分针对需由揭榜方攻关的技术难题进行说明）

	重大技术需求（难题）题目
	基于生成式视觉增强的车规级制造智能管控关键技术研发

	技术需求所属行业领域
	(电子信息   (机械装备 (商贸物流   

(生物医药   (集成电路 (新材料与新能源
(人工智能   (基因与生物技术  (低空经济  (氢能与储能
(其他                   

	技术难题概述
	随着新能源汽车产业快速发展，车规级电子产品在外观一致性、装配精度、质量稳定性等方面提出了远高于消费级产品的要求。然而，当前车规级制造智能质检面临四大根本性技术瓶颈：

一是负样本获取的“长尾困境” 。工业生产良率过高导致精密螺丝漏装、微小元件错件等特定缺陷样本极难收集，传统人工摆拍效率低且光照不一致，严重制约AI质检模型训练数据的多样性与完备性。

二是生成式AI的“不可控性”与“幻觉”问题。通用扩散模型（如Stable Diffusion）在工业场景下直接使用时，往往生成不符合物理尺寸的零件或割裂的背景纹理，缺乏符合工业标准特征的强制约束机制，生成样本无法直接用于模型训练。

三是缺乏“组合式缺陷”模拟能力。现有数据增强多为单点增强，无法自动化模拟实际工况中随机多点并发失效（如一个组件上8个螺丝随机缺失第2、5、7个）的复杂拓扑结构变化。

四是“脏数据”污染风险。生成图像缺乏自动化质量审计，低质量样本混入训练集后会严重干扰模型特征提取能力，导致模型性能不升反降。

这些瓶颈属于行业共性“卡脖子”技术难题，严重制约了AI质检模型在车规级场景的精准度与可靠性，亟须通过技术创新实现突破。

厦门盈趣科技股份有限公司作为福建省智能制造标杆企业，已建立AI+UMS工业互联网平台，在创新消费电子、食品级产品和医疗级产品制造领域积累了丰富的智能制造经验。然而，随着新能源汽车产业快速发展，车规级电子产品在外观一致性、装配精度、质量稳定性等方面提出了远高于消费级产品的要求，现有质检技术面临负样本稀缺、生成式AI不可控、组合式缺陷难以模拟等瓶颈。本项目拟通过“大小模型协同的车规级制造过程监测技术”“SOP驱动与物理一致性缺陷样本生成技术”“轻量化AI质检与知识增强预测性维护系统”三大技术方向开展攻关，技术路线清晰可行，预期可形成覆盖“数据生成-模型训练-边缘部署-决策优化”的完整技术体系。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标
	目前技术指标：当前工业AI质检主要依赖人工摆拍缺陷样本（效率低、光照不一致），通用扩散模型生成样本SSIM普遍低于0.85且存在几何尺寸偏差与纹理割裂问题；传统单一模型架构跨产线泛化需更新30%以上全局参数，边缘端推理延迟普遍在150ms以上；根因分析主要依赖统计方法（准确率约60-70%），无法融合视觉语义。

攻关后预期技术指标：
（一）边缘AI性能指标： 通用物体识别小模型准确率≥85%，单张推理时间≤50ms；工业缺陷检测mAP≥70%（小样本条件），关键缺陷漏检率≤0.5%，误报率≤1%；姿态估计mAP≥75%，动作分割F1@50≥75%；边缘端端到端延迟≤80ms。

（二）生成式数据增强指标： 样本真实度SSIM≥0.90，FID<20，几何一致性误差<0.1mm；支持200种以上缺陷类型，8点以上组合缺陷并发模拟，单张生成时间<2秒；自动过滤“脏数据”准确率≥98%。

（三）系统可靠性指标： 系统可用性≥99.9%（年停机时间<8.76小时），MTBF≥2000小时，MTTR≤2小时；支持10TB级以上数据存储，3年以上历史数据追溯。

（四）平台与知识图谱指标： 支持10条以上产线并发；故障预警提前量≥24小时，预测准确率≥80%，根因分析采纳率≥70%；知识图谱覆盖工艺节点≥100个，支持自然语言查询与秒级推理。

（五）标准符合性： 符合IATF16949、ISO13485要求，支持OPC UA、MQTT、Modbus TCP等工业协议。

上述技术参数实现条件：在车规级制造产线真实工况环境下（温度0-45℃、湿度10%-90%RH、工业现场振动环境），成本约束下边缘计算设备算力不高于50TOPS，满足7×24小时连续作业要求。

	对发榜方及行业技术水平的意义与作用
	本技术攻关对发榜方厦门盈趣科技股份有限公司而言，将直接解决其车规级电子产品（汽车防眩镜、后视镜、B柱配件、eBike HMI/控制器等）在IATF16949质量管理体系下面临的智能质检瓶颈，助力公司从消费电子制造向车规级高端制造转型升级，提升产品竞争力与国际市场准入能力。

对行业技术水平而言，本攻关具有以下重要意义：

一是填补车规级AI质检技术空白。 福建省已形成从电池、电机、电控到整车制造的完整汽车产业链，但车规级电子制造领域的AI质检技术仍属空白。本攻关将建立覆盖“数据生成-模型训练-边缘部署-决策优化”的完整技术体系，支撑福建从“制造大省”向“智造强省”跨越。

二是突破工业生成式AI应用瓶颈。 本攻关首创的“SOP视觉锚点引导+几何-光学联合约束”生成方法，将生成样本SSIM从行业普遍的<0.85提升至≥0.95，填补车规级制造多点并发失效场景数据空白。首创的“视觉-时序-知识”三元因果融合方法，将根因定位准确率从传统统计方法的60-70%提升至≥85%。

三是推动行业标准建设。 攻关成果将参与制定智能制造领域国家或行业标准1-2项，推动生成式AI、大小模型协同等技术在工业检测领域的规范化应用。

四是服务中小企业数字化转型。 通过“平台+装备+服务”模式，为中小零部件企业提供低成本AI质检能力，降低车规级制造准入门槛，预计服务上下游企业超过20家。

	国内外同类技术指标对比情况
	工业视觉大模型方面： 当前行业主流方案（如海康机器人通用任务大模型）采用“预训练+微调”范式，跨产线迁移需更新>30%全局参数。本攻关首创任务感知门控MoE架构，跨产线迁移仅需更新<5%的路由参数，同等算力下延迟降低40%。

工业数据增强方面： 现有方案主要依赖GAN或Style Transfer，生成样本缺乏物理真实性（SSIM普遍<0.85）；通用扩散模型存在严重“幻觉”（几何尺寸偏差、纹理割裂）。本攻关引入亚毫米级几何掩码约束+BRDF光学渲染引擎，实现SSIM≥0.95，达到国际先进水平。

工业根因分析方面： 现有方法主要依赖格兰杰因果或转移熵等统计方法，仅处理结构化传感器数据（准确率约60-70%），无法融合视觉语义，且多停留在学术研究阶段。本攻关首创基于注意力机制的因果图神经网络，将视觉语义、时序数据、工艺知识映射到统一因果空间，根因定位准确率≥85%，达到可解释AI的L3级（行业目前多在L1-L2级）。

	对揭榜方的要求
	揭榜方须具备以下条件：

1. 团队实力：拥有人工智能、计算机视觉、智能制造等领域的高水平研发团队，核心成员应具有相关领域博士学位或高级职称，在工业视觉检测、生成式AI、边缘计算等方向有扎实的研究基础与高水平论文/专利成果。

2. 技术能力：在多模态大模型、扩散生成模型、知识图谱、模型轻量化压缩等方向具备深厚技术积累；熟悉IATF16949等车规级质量管理体系要求；具备工业场景算法落地与系统集成经验。

3. 平台与设备：拥有高性能计算集群（GPU算力不低于2 PFLOPS）、边缘计算设备开发平台、工业视觉实验环境等研发基础设施。

4. 合作意愿：愿意与发榜方建立长期产学研合作关系，共同推进技术成果的产业化转化与持续迭代优化。

	拟给予揭榜方的研发经费（单位：万元）
	100万元

	技术攻关完成时限
	（要求技术攻关完成时限，例如****年**月前完成）

2028年6月前完成

	知识产权归属及收益分配
	攻关过程中产生的知识产权归属及收益分配遵循以下原则：发榜方与揭榜方共同完成的技术成果，知识产权由双方共享，具体分配比例根据各方实际贡献程度协商确定并在合作协议中明确约定。发榜方前期已拥有的背景知识产权归发榜方所有。攻关成果的产业化收益按双方约定的比例进行分配。双方应签订正式技术合作协议，明确知识产权归属、保密义务、成果使用许可等条款。

	需求方承接成果转化后预期的投入、指标、经济、社会效益
	预期投入： 技术攻关完成后，发榜方预计投入不低于1000万元用于成果产业化转化，包括智能质检装备的批量生产、AI+UMS工业互联网平台的产品化部署、市场推广与客户服务体系建设等。

技术指标： 转化后形成不少于3套系列化智能质检装备（涵盖外观缺陷检测、SOP行为监控、工业互联网质控等场景），建成覆盖不少于30类车规级零部件缺陷的生成式模型库。视觉检测系统识别准确率≥99.5%，误报率<0.3%。

经济效益： 项目验收后预计带动相关产业新增产值3亿元以上；平台年度相关技术服务与装备销售收入突破千万元；为客户企业减少质量损失超过1亿元。未来3年内可带动新增合同额3000-5000万元。

社会效益： 培育智能制造系统解决方案供应商5家以上，培训产业技术人员1000人次；在福建省内至少3家汽车电子部件企业建立示范应用，打造车规级智能制造“福建样板”；助力福建省打造3-5个车规级智能制造标杆案例，提升区域汽车产业核心竞争力


榜单5：厦门市兴泉医药科技有限公司    

	一、企业基本情况

	企业名称
	厦门市兴泉医药科技有限公司

	企业地址
	厦门市海沧区翁角西路2050号厦门生物医药产业园1号楼第4层02、03单元

	主营业务
	二类呼吸设备、医用制氧设备、医护人员防护用品、三类普通外科植入物

	法定代表人
	吕成祥
	电话
	

	技术对接联系人
	李旭
	电话
	15606095409

	技术对接邮箱
	xmxq20240401@163.com
	技术对接地址
	厦门市海沧区后祥路71号创新创业协同中心6号楼

	企业性质
	□未来产业骨干企业 ☑国家级高新技术企业 □市级或省级科技小巨人领军企业 □创新型中小企业  □专精特新中小企业 □专精特新“小巨人”  □其他  科技型中小企业                           

	二、技术攻关需求情况（此部分针对需由揭榜方攻关的技术难题进行说明）

	重大技术需求（难题）题目
	智能双水平正压通气呼吸机自适应算法与数据生态关键技术攻关

	技术需求所属行业领域
	(电子信息   (机械装备 (商贸物流   

(生物医药   (集成电路 (新材料与新能源
(人工智能   (基因与生物技术  (低空经济  (氢能与储能
(其他            

	技术难题概述
	背景与总体目标
智能双水平正压通气呼吸机主要用于睡眠呼吸暂停低通气综合征、慢阻肺等慢性呼吸系统疾病患者的长期家庭治疗。与医院内使用不同，家用场景下患者多为非专业人士，设备需在夜间或无人值守时自动、安全、舒适地运行，这对呼吸机的“自适应能力”提出了更高要求。当前国产智能双水平正压通气呼吸机普遍存在两大瓶颈：一是前端算法自适应不足，导致人机不同步、参数调节不及时；二是后端数据生态缺失，导致算法无法持续优化，也难以提供远程监测和个性化服务。本项目聚焦上述共性难题，最终形成“智能双水平正压通气呼吸机产品+数据云平台”的完整解决方案。

一、智能自适应算法与呼吸事件识别难
智能双水平正压通气呼吸机的核心在于对患者呼吸事件的准确识别和快速自适应调节，当前主要难点包括：
（1）复杂呼吸波形识别不准：阻塞性睡眠呼吸暂停、中枢性睡眠呼吸暂停、低通气、慢阻肺呼吸事件等疾病波形差异大，且家用环境中患者翻身、咳嗽、张口呼吸等干扰多，现有算法容易混淆，导致通气模式误判。
（2）漏气与顺应性变化下切换异常：智能双水平正压通气呼吸机多通过面罩或鼻罩通气，漏气、体位改变或肺顺应性变化时，算法容易出现过早切换或触发延迟，造成人机不同步，影响夜间睡眠质量和治疗效果。
（3）多生理参数融合调节能力不足：当血氧等指标变化时，设备不能自动、安全地调整通气参数，仍需患者或家属手动干预，难以满足长期家庭治疗中“无人值守”的智能需求。

二、数据生态与云平台支撑难
仅有前端算法优化无法实现持续进化，必须建立“临床专家经验、智能算法模型、高质量数据”三者协同的生态闭环。当前主要瓶颈包括：
（1）设备联网与实时数据采集缺失：现有智能双水平正压通气呼吸机普遍未接入云服务，运行数据、提示记录、参数调整日志无法实时回传，导致大量家庭治疗数据流失，无法反哺算法迭代。
（2）数据反哺算法迭代机制不健全：缺乏统一数据中心，临床真实家庭使用数据难以用于算法再训练，算法优化依赖线下人工分析，周期长、场景覆盖有限。
（3）智能化人机交互与个性化服务薄弱：患者无法通过语音问答等方式获取睡眠报告解读、呼吸机使用指导等专业服务，医生也难以借助平台远程掌握患者长期依从性和疗效变化，限制了智能双水平正压通气呼吸机从“治疗设备”向“全周期家庭健康管理终端”延伸。

攻关可行性与行业共性
上述问题并非单一企业缺陷，而是国产智能双水平正压通气呼吸机智能化升级中普遍存在的“卡脖子”环节。团队已具备智能双水平正压通气呼吸机整机开发、基础呼吸事件识别算法和临床合作渠道等条件，但在高精度自适应控制、多参数融合决策、云边协同数据闭环三方面存在明显短板。通过揭榜挂帅引入外部智力，可快速补齐关键技术，最终形成“智能双水平正压通气呼吸机产品+数据云平台”示范应用，提升家庭治疗效果、降低人工干预、支撑远程医疗政策落地，具备明确可行性与产业带动意义。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标
	一、技术攻关后预期技术标准与限制

技术维度

目前技术指标参数

攻关后预期技术参数

人机同步触发延迟

≥100ms，漏气下易延迟/过早切换

≤50ms（力争30ms），复杂漏气下基本消除误触发

压力控制精度

静态±0.5cmH₂O，动态±1cmH₂O

静态±0.2cmH₂O，动态±0.5cmH₂O

触发灵敏度

吸气/呼气各1-5档可调

保留手动档位，增加自适应自动调节

压力上升时间

0.1~0.6秒，5档可调

保留手动档位，增加根据呼吸需求自动匹配

漏气补偿能力

约60L/min

≥120 L/min，动态追踪漏气变化

呼吸事件识别

可识别10种以上睡眠呼吸事件，复杂波形下准确率约85%

识别≥11种，复杂波形下准确率≥95%，覆盖慢阻肺等家用适应症

血氧融合调节

暂无自动调整，需人工干预

融合血氧、呼吸波形，自动调整参数，响应≤3个呼吸周期

设备联网与数据中心建立
有WIFI，蓝牙基出，没有生态的联网及数据中心
建议数据中心生态，满足生产企业，患者，经销商，普通用户不同需求
智能指导

无

语音查询睡眠报告、使用指导，响应≤2秒，自动解读并个性化建议

个性化参数
无

引入AI自学习架构，通过对患者呼吸特征的持续学习，实现个性化人机同步参数优化。
二、技术应用边界条件

家用场景：夜间噪音≤28dB，非专业患者可独立操作，具备自动启停与故障提示；

成本约束：整机成本增量不超过现有机型20%，保证家用市场可接受；
行业监管：符合医用电气安全标准，数据采集传输满足医疗数据隐私保护，远程服务符合互联网诊疗法规。

	对发榜方及行业技术水平的意义与作用
	本项目攻关成功后，将直接助力发榜方突破智能双水平正压通气呼吸机核心技术瓶颈，从“硬件制造商”升级为“智能呼吸健康服务商”，并带动行业整体跃升，具体体现在以下四个方面：

一、突破“卡脖子”技术，实现高端智能双水平正压通气呼吸机国产替代
当前高端智能双水平正压通气呼吸机核心同步算法与数据平台长期被海外品牌主导。本项目将人机同步延迟从100ms以上降至50ms以内，呼吸事件识别种类和准确率大幅提升，使国产设备在核心性能上达到国际先进水平，打破“跟跑”局面，填补国内高端智能双水平正压通气呼吸机空白，为发榜方赢得中高端市场入场券。

二、构建“产品+云平台”新业态，开辟持续性增长空间
项目不仅优化算法，更首次在智能双水平正压通气呼吸机领域建立“临床专家经验—智能算法模型—高质量数据”协同的云平台生态。设备联网后，血氧、漏气、呼吸事件等数据实时回传并反哺算法，使产品越用越智能；语音交互、睡眠报告解读、远程调参等增值服务，将一次性设备销售转变为全生命周期健康管理服务，为发榜方创造硬件之外的第二增长曲线，也为行业树立“设备+服务”转型标杆。

三、破解临床痛点，释放基层医疗资源与民生价值
智能自适应算法可毫秒级识别呼吸事件、自动融合血氧调节参数，从源头解决智能双水平正压通气呼吸机“买而不用、用不好”的普遍问题，提升患者依从性和治疗效果。远程监测与智能服务使大量慢阻肺、睡眠呼吸暂停患者无需频繁往返医院，有力推动优质呼吸诊疗资源下沉基层，契合“健康中国”与远程医疗政策导向，社会效益显著。

四、形成可复用的技术平台，辐射带动产业链升级
本项目形成的自适应算法框架、数据闭环机制和云服务接口具有强可复制性，可快速拓展至制氧机、高流量湿化治疗仪等呼吸健康设备，带动传感器、通信模组、云服务等上下游协同升级，提升区域医疗器械产业整体竞争力，具有突出的行业带动和示范意义。



	国内外同类技术指标对比情况
	国际高端智能双水平正压通气呼吸机以飞利浦伟康、瑞思迈为代表，凭借长期临床数据积累，在动态精度、极端漏气自适应和慢病管理生态方面占据优势；国内头部品牌算法进步显著，但整体仍存差距，核心对比如下：
指标
国际领先水平
国内现有水平
本项目攻关目标
触发延迟
<30ms
≥100ms
≤50ms（力争30ms）
动态压力精度
±0.5 cmH₂O
±1 cmH₂O
±0.5 cmH₂O
呼吸事件识别
精准区分阻塞性/中枢性，种类丰富
可识别10种以上，复杂波形准确率约80%
≥11种，复杂波形准确率≥95
漏气补偿

智能追踪、动态自适应
约120 L/min，极端漏气精度不足
≥120 L/min，动态追踪
血氧融合自动调节

只有血氧监测
只有血氧监测

监测血氧指标，自动调参
产业生态

成熟的睡眠呼吸及呼吸慢病管理闭环
部分数据存储
“临床专家经验、智能算法模型、高质量数据”三者协同的生态闭环
综上，国内在触发延迟、动态精度、极端漏气补偿和多参数融合调节方面与国际仍有明显差距，数据生态处于起步阶段。本项目正是瞄准这些“有基础、有差距、需攻关”的关键环节，突破后可使国产智能双水平正压通气呼吸机核心指标整体达到国际先进水平，并形成差异化数据生态优势。

	对揭榜方的要求
	（1）揭榜方应具备大语言模型训练与微调的技术能力，拥有大于等于8张A800或同等算力集群，能够完成百亿参数级别模型的领域适配训练。

（2）揭榜方应具备智能算法、数据分析处理、云平台等领域的研发团队。

（3）揭榜方应具备海量向量数据库部署与优化经验，能够处理百万级以上数据的入库与检索。

（4）揭榜方应具备软件工程化能力，能够将研究成果转化为可部署、可维护的工业级系统。

（5）揭榜方应具备与发榜方建立联合研发机制，定期开展技术交流与联合攻关的能力。

	拟给予揭榜方的研发经费（单位：万元）
	100万元

	技术攻关完成时限
	2029年8月31日

	知识产权归属及收益分配
	一、知识产权归属：

1、项目攻关过程中形成的专利、软件著作权、技术秘密等，原则上归需求方（企业）所有。因为企业承担了主要资金投入、产品化、市场推广和售后责任。
2、揭榜方享有署名权：作为技术攻关方，高校或科研院所的研发人员可在专利发明人、论文作者中署名，保障其学术权益。
3、企业需在本地优先转化且在5年内不得转让到外地。
二、实施权与产业化权利
1、企业拥有该知识产权的独占实施权，可以自行生产、销售、许可第三方，无需再向揭榜方另行付费（除非另有约定）。
2、揭榜方不得自行实施或向第三方许可：除非合同特别约定，揭榜方不能利用该成果另起炉灶或转让给竞争对手。

三、收益分配方式

1、一次性技术转让费：揭榜方完成攻关并通过验收后，企业支付一笔约定费用。

四、后续改进与二次开发
1、企业享有后续改进成果：在产品化过程中企业对技术进行优化、改进，新产生的知识产权归企业所有。

	需求方承接成果转化后预期的投入、指标、经济、社会效益
	需求方预计总投入200万元，重点用于智能双水平正压通气呼吸机自适应算法攻关、数据云平台建设及产品化验证。预期形成智能双水平正压通气呼吸机整机产品1款、数据云平台1套，申请专利及软著不少于20项；实现呼吸事件识别≥11种、人机同步触发延迟≤50ms、设备联网率100%等，并完成不少于20家医疗机构或家庭场景示范应用。
经济效益：项目完成后3年内，预计新增销售收入500万元以上，带动国产智能双水平正压通气呼吸机在中高端市场竞争力提升；通过远程监测与智能服务，降低售后运维和人工干预成本20%以上，并培养医工结合人才，增强企业持续创新能力。

社会效益：提升睡眠呼吸暂停、慢阻肺等慢性呼吸疾病患者的家庭治疗效果和依从性，减少人机不同步及操作不当带来的健康风险；推动优质呼吸治疗服务向基层和家庭延伸，支撑分级诊疗与远程医疗政策落地，助力“健康中国”战略实施。

生态效益：通过数据云平台减少患者往返医院次数，降低交通碳排放与医疗资源占用；构建“专家经验+智能算法+临床数据”协同的呼吸机产业数据生态，为国产呼吸机智能化升级提供可复用的数据底座，促进行业整体竞争力提升。




榜单6：通达（厦门）科技有限公司
	一、企业基本情况

	企业名称
	通达（厦门）科技有限公司

	企业地址
	海沧区新阳工业区阳光路2号/东孚街道鼎山中路88号

	主营业务
	塑料制品制造、橡胶制品制造、塑料加工专用设备制造、模具制造

	法定代表人
	王雄文
	电话
	

	技术对接联系人
	巫文倩
	电话
	18259448668

	技术对接邮箱
	wuwq.xm@tongda.com
	技术对接地址
	海沧区新阳工业区阳光路2号

	2025年资产总额（万元）
	253268.58
	2025年负债总额（万元）
	74885.22

	2025年营业收入（万元）
	141285.09
	2025年利润总额（万元）
	3850.18

	企业性质
	□未来产业骨干企业 ☑国家级高新技术企业 □市级或省级科技小巨人领军企业 □创新型中小企业  □专精特新中小企业 □专精特新“小巨人”  □其他                             

	二、技术攻关需求情况

	重大技术需求（难题）题目
	手机结构件产品喷涂工艺废气回收风力致喷房正压问题

	技术需求所属行业领域
	(电子信息   (机械装备 (商贸物流   

(生物医药   (集成电路 (新材料与新能源
(人工智能   (基因与生物技术  (低空经济  (氢能与储能
(其他                   

	技术难题概述
	（描述具体技术难题或发展瓶颈，要求内容具体、指向清晰；简述该攻关技术的可行性；说明是否行业共性“卡脖子”技术难题）

手机结构件喷涂工艺所产生的废气在进入蓄热式热氧化器（RTO）处理之前，实施了减风增浓措施。此举使得70%的废气流量被回流入喷涂工艺，导致喷涂房由负压状态转变为正压状态，造成对漆雾的干扰，从而对产品喷涂质量产生了显著的不利影响。具体表现为：喷房内漆雾无法有效收集，大量漆雾扩散至喷涂环境，导致喷涂产品表面出现颗粒、流挂、色差等质量缺陷，产品合格率较负压状态下降约15%-20%；同时，正压环境易使有害气体泄漏，增加操作人员职业健康风险。漆雾无法高效收集，导致部分外溢，造成车间环境脏污。
该技术攻关具备可行性：研究喷房内气流规律，通过CFD计算流体动力学模拟，精准分析回流入喷房的废气流量、速度与喷房内部压力场的动态耦合关系，可确定既能保证减风增浓效果、又能维持喷房微负压的最优回流比例及气流分布方案。其次，可依托现有喷涂设备基础，设计可调节的气流导流系统与智能压力传感控制系统，实时监测喷房内压力、风速等关键参数，动态调整回流阀门开度及新风补充量，实现喷房压力的精准调控。

该难题属于手机结构件喷涂行业在减风增浓废气回收过程中普遍面临的共性技术瓶颈，解决后可有效提升行业喷涂工艺的环保性与产品质量稳定性，具有广泛的推广应用价值。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标
	（目前的技术指标参数，攻关后要求达到的技术参数；如属于填补空白的“卡脖子”技术可不填目前的技术指标参数；说明新原理、新产品、新技术、关键部件等目标技术参数实现条件，如自然条件、工况环境、成本约束、行业监管等技术应用的边界条件）

目前的技术指标参数：

喷房压力为正压状态；

产品合格率约75%-80%；

回流风量比例固定为70%。  

攻关后要求达到的技术参数：

喷房压力稳定维持在微负压状态：0Pa~-5Pa；

2. 产品喷涂合格率提升至95%以上，漆雾相关质量缺陷（颗粒、流挂、色差）发生率降至5%以下；

3.回流风量比例实现智能动态调节：可根据喷房压力及RTO设备处理情况实时调整，调节响应时间≤1秒；

4.智能压力传感控制系统精度：压力监测误差≤0.5Pa；

5.RTO处理风量在不增加投资和生产成本的前提下能根据生产进行动态调整。
目标技术参数实现条件：

工况环境需满足喷涂车间温度25±1℃、相对湿度60±1%；成本约束方面，新增设备投资额不高于10万元；

行业监管需符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中相关排放要求；

3.新原理应用上，需融合CFD流体动力学模拟的精准预测能力，将喷房内实时压力、风速数据与回流阀门开度、新风补给量、RTO实时处理风量进行动态关联，构建压力调控的闭环智能系统；通过多传感器组网（包括压力传感器、风速传感器、VOC浓度传感器）采集关键参数，快速处理数据并输出调节指令，确保在工况波动时仍能维持微负压的稳定状态，且各项操作符合现有喷涂设备的适配要求，无需对主体生产线进行大规模改造。

	对发榜方及行业技术水平的意义与作用
	对发榜方而言，攻克该技术难题可直接解决喷房正压导致的产品质量缺陷与运营成本攀升问题：产品合格率提升至95%以上将显著增强市场竞争力，减少因质量问题产生的售后成本与客户流失风险；车间清洁频率降低及有害气体达标可大幅削减人力成本与环保合规成本。

对行业技术水平而言，该技术攻关成果将填补手机结构件喷涂行业减风增浓与喷房压力平衡协同控制的技术空白，为行业提供一套可复制、可推广的废气回收与喷涂质量保障一体化解决方案。一方面，智能压力调控技术将推动行业从传统经验型操作向数据驱动的精准化生产转型，提升行业整体技术门槛与智能化水平；另一方面，该方案实现喷房微负压稳定，既满足了环保减排要求，又解决了质量与成本矛盾，为行业在“双碳”背景下实现绿色转型提供关键技术支撑。此外，分级回流与高效漆雾预处理技术的应用，将进一步优化喷涂车间的气流组织与污染物控制效率，为汽车零部件喷涂、家电外壳喷涂等类似高污染、高精度制造行业提供技术借鉴，促进跨行业技术协同创新，推动整个制造领域的绿色化、智能化升级。同时，该技术的突破将助力行业突破共性“卡脖子”瓶颈，增强我国在精密制造领域的技术话语权，推动相关产业链向高端化、可持续化方向发展。

	国内外同类技术指标对比情况
	目前国内同类技术中，多数企业采用固定回流风量比例（60%-70%），喷房压力难以稳定维持负压。部分头部企业虽尝试引入压力监测模块，但算法精度不足，无法实现回流比例的动态精准调控，导致产品合格率维持在85%-90%。

国际领先企业如德国瓦格纳尔、萨塔涂装设备制造商，已实现回流风量比例动态调整（45%-55%），喷房压力稳定在-3~-8Pa，智能调节系统响应时间≤3秒，漆雾去除效率≥92%。不过其技术方案设备投资成本较高，且核心控制算法对外封锁，国内企业难以直接引进和应用。

本项目预期技术指标中，回流风量比例动态调整区间、喷房负压稳定范围（0~-5Pa）、智能系统响应时间（≤5秒）及漆雾去除效率（≥90%）等关键参数，既接近国际先进水平，又兼具性价比优势，更适合国内电子信息行业中小企业的实际应用需求，可有效填补国内该领域技术空白。

	对揭榜方的要求
	一、资质要求：具备独立法人资格，在流体力学、智能控制系统领域拥有3年以上研发经验的企业、高校或科研机构。

二、技术能力：1.具备成熟的CFD计算流体动力学模拟技术，能够精准构建喷房内气流场模型，分析回流废气流量、速度与喷房压力场的动态耦合关系，输出最优回流比例及气流分布方案；2.掌握自适应PID控制算法、边缘计算等核心技术，可独立开发智能压力传感控制系统，实现喷房压力、风速、VOC浓度等关键参数的实时采集、快速处理与动态调节；3.能在不改变主体生产线结构的前提下，提出气流导流装置、多传感器组网及控制模块的安装调试方案，确保与现有设备适配性。

三、资源条件：拥有符合喷涂废气处理实验要求的实验条件，可开展喷房压力模拟、回流风量调控等测试。

四、合作要求：1. 能与发榜方深度对接，根据工况调整方案；2. 承诺成果知识产权双方共有（或授权发榜方独家使用），配合转化推广。

	拟给予揭榜方的研发经费（单位：万元）
	10

	技术攻关完成时限
	2026年12月前完成

	知识产权归属及收益分配
	1.本次技术攻关形成的发明专利权、实用新型专利权、软件著作权、技术秘密等所有知识产权，由发榜方与揭榜方共同所有。双方均有权就成果申请知识产权保护，申请费用由双方各承担50%。  

2.发榜方享有成果在本企业生产经营活动中的无偿使用权；揭榜方享有成果在非发榜方业务领域的推广使用权。  

3.若成果对外转让或许可使用，收益按发榜方60%、揭榜方40%的比例分配。后续双方对成果的改进部分，知识产权归改进方所有，另一方享有优先受让权和使用权。  

4.未经对方书面同意，任何一方不得单独将共有知识产权转让给第三方或用于与本攻关无关的商业活动。
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